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riag Cu 385 
 

Procédé de cuivre brillant alcalin et non cyanuré 
 

 
Le procédé de cuivre brillant riag Cu 385 produit des dépôts brillants sur divers matériaux. Les 
dépôts sont actifs et peuvent être plaqués ultérieurement sans aucun problème. 
 

 

Propriétés 
 

• riag Cu 385 peut être utilisé directement sur l'acier, l'aluminium zingué, la fonte de zinc, l'acier 
inoxydable, le nickel chimique, le cuivre et le laiton. 

• Les alliages au plomb peuvent être plaqués dans des lignes rack 

• Applicable comme sous couche pour le nickel, l'étain, la soudure et l'argent  

• Dépôts à grain fin, lisses, ductiles et brillants 

• Très bonne répartition de l'épaisseur (bon pouvoir de pénétration)  

• Dépôts très actifs 

• Traitement facile des eaux usées 
 

 

Montage 
 
 Placage en rack   Placage en tonneau 
           

 Gamme   Optimum   Gamme   Optimum 

riag Cu 385 Make up 

          

300 - 500 mL/L   400 mL/L  300 - 500 mL/L   400 mL/L 

riag Cu 385 Replenisher    70 mL/L      70 mL/L 

riag Cu 385 pH-Additif 50 - 100 mL/L   80 mL/L  50 - 100 mL/L   80 mL/L 
           

 

 

La cuve est remplie d'eau désionisée jusqu'à 1/3 du volume final.  Ajouter riag Cu 385 Make up, 
riag Cu 385 Replenisher et riag Cu 385 pH-Additive. Contrôler la valeur du pH et la corriger si 
nécessaire. 
Ajoutez de l'eau pour atteindre le volume final. 
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Valeurs de travail 
 

 Placage en rack   Placage en tonneau  
        

 Gamme  Optimum  Gamme  Optimum 

Cuivre 5,1 - 9,0 g/L  7,5 g/L  5,1 - 9,0 g/L  7,5 g/L 

Valeur du pH 9.2 – 10.0   9.6  9.5 – 10.0   9.8 
Densité de courant 
cathodique 0,5 - 2,7 A/dm2  1.0 A/dm2  0,2 - 0,9 A/dm2  0.4 A/dm2 

Densité de courant 
anodique   ≥ 1.0 A/dm2    ≥ 1.0 A/dm2 

 

Conditions de travail 
 

Température 50 °C (38 - 60 °C) 
 

pH 9,6 - 9,8 (9,2 - 10,0), selon le placage du rack/tonneau 
 

Densité de courant cath. 0,2 - 2,7 A /dm2, selon le placage en rack/tonneau 
 

Densité de courant anod.  Min. 1,0 A /dm2, important pour dissoudre le cuivre des anodes. 
 

Anodes Anodes en cuivre exemptes de phosphore, d'une pureté d'au moins 
 99,96 %. (OFHC). Dans certaines installations, il est utile d'utiliser un 
 mélange de cuivre et de graphite ou d'acier inoxydable afin de réduire les 
 concentrations trop élevées de cuivre. La densité de courant sur les 
 anodes de cuivre doit être d'au moins 1,0 A /dm2. 
 

Paniers anodiques Titane 
 

Rapport anode/cathode Le rapport anode/cathode doit être de 1,5 : 1.  
Calculez la surface maximale de la cathode avant de mettre en place le 
processus et assurez-vous que la surface de l'anode est égale à la 
surface maximale de la cathode. 

 

Sacs d'anodes Pas de sacs anode 

 

Agitation Air vigoureux obligatoire pour les lignes de rack et également utile pour 
 les lignes de tonneau. Utilisez uniquement des souffleurs à basse 
 pression et à grand volume - pas d'air comprimé. L'agitation de l'air 
 contribue à produire une finition plus brillante tout en aidant à éviter les 
 brûlures dans les zones à forte densité de courant. 
 

Cuve Acier revêtu de caoutchouc ou de polypropylène ou d'un revêtement 
 en plastique. Tous les types de plastique en plastique peuvent être 
 utilisés. Les nouvelles cuves et revêtements en plastique doivent être 
 décontaminées avec une solution d’hydroxyde de sodium ou potassium à 
 2 % pendant 2 jours, puis rincées avec de l'eau froide et eau 
 déminéralisée 
 

Chauffage Les chauffages électriques recouverts de téflon sont recommandés. 
 Les corps de chauffe en acier inoxydable ou titane peuvent également 
 être utilisés. 
 

Refroidissement Non nécessaire 
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Filtration 
La filtration permanente avec des cartouches charbon est 
recommandée. 

 La concentration de charbon devrait être de 1 g/L et doit être 

 

changée chaque semaine. Le renouvellement de l’électrolyte doit être 
de  2 à 3 fois / heure. 

 

Lors du placage de couches épaisses (≥ 20 microns) ou de couches 
destinées à un traitement thermique un filtre de 1 micron doit être 
utilisé. 

Aspiration 

 
Ce n'est pas obligatoire, mais c'est une bonne pratique, comme pour 
toutes les solutions de placage chauffées. 

Maintenance Analyse et correction du cuivre et de la valeur du pH. 

Ajustement du pH 

 
Utilisez l'additif pH riag Cu 385 pour augmenter le pH, l'acide sulfurique 
10 % pour abaisser le pH (normalement pas nécessaire) 

  

Consommation 

Les additifs sont consommés par entraînement ainsi que par voie 
électrochimique. La consommation peut donc varier 

  
 riag Cu 385 Make up             en fonction de la teneur en cuivre 

 riag Cu 385 Replenisher 6 - 12 L/10 kAh 

 riag Cu 385 pH-Additif Selon variation du pH 

   

Effets des composants de l'électrolyte 
 

riag Cu 385 Make up 

 

riag Cu 385 Make up est principalement utilisé pour le montage des électrolytes, il contient 19 g/L de 
cuivre. Un manque de riag Cu 385 make up provoque des dépôts brûlés dans les zones à forte 
densité de courant. Un ajout de make up est nécessaire si la teneur en cuivre est trop faible. 
 

riag Cu 385 Replenisher 
 

Contient l'agent complexant du cuivre, un déficit a un impact négatif sur l'adhésion de la couche. 

Important pour obtenir une bonne adhérence des dépôts plaqués. Les ajouts sont réguliers et dépendent 

de la charge, des impuretés métalliques et de la teneur en cuivre. Une augmentation de la teneur en 

cuivre de 1 g/L doit être compensée par l'ajout de 40 mL/L de Replenisher Cu 385 riag. Par conséquent, 

il est plus rentable d'éliminer une teneur en cuivre trop élevée que de compléter riag Cu 385 

Repenisher. 
 

riag Cu 385 pH-Additif 
 

Additif pour augmenter le pH 
 

Traitement au charbon actif 
 

Une filtration continue sur charbon actif est recommandée. Normalement, l'efficacité du charbon en 
poudre est beaucoup plus élevée que celle du charbon en grains, c'est pourquoi il faut utiliser du 
charbon en poudre. 
 

Considérations environnementales 
 

Tous les concentrés, les eaux de rinçage et les eaux usées doivent être traités et évacués 
conformément aux réglementations locales sur le contrôle des effluents.  
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Responsabilité  
 

Document traduit par Christen galvano SA. Seule les versions allemandes et anglaises font foi. 
 
Ce mode d'emploi a été élaboré en tenant compte de l'état de la technique et de toutes les normes 
actuelles, et repose sur les connaissances et l'expérience de longue date de riag. Toutefois, riag n'est 
pas en mesure de contrôler le respect de ce mode d'emploi et des méthodes qui y sont décrites chez 
le client/utilisateur final. Les travaux effectués avec les produits riag doivent être adaptés aux 
conditions locales. En particulier, riag décline toute responsabilité en cas de dommages, pertes ou 
frais résultant du non-respect de ce manuel d'instructions, d'une application incorrecte des méthodes, 
de modifications techniques non autorisées, d'un entretien insuffisant ou de l'absence d'entretien du 
matériel ou de l'équipement technique requis, ou en cas d'utilisation par un personnel non qualifié. 
riag n'est pas responsable des dommages ou pertes causés par riag ou ses employés, sauf si une 
intention ou une négligence grave peut être prouvée.  
riag se réserve en outre le droit d'apporter des modifications aux produits, aux méthodes et 
au manuel d'instructions sans préavis. 
 

Nos marchandises et prestations sont soumises aux conditions générales de livraison de 
l'Association des fournisseurs de technologies de surface (VLO), qui peuvent être consultées sur 
www.riag.ch (lien "conditions" , document "Conditions générales de livraison", version 3/2018), que 
nous vous envoyons volontiers sur demande. 
 

Cette transaction est régie par le droit matériel suisse (droit des obligations), à l'exclusion du droit 
international privé (conflit de lois) et des traités intergouvernementaux, notamment la CVIM. 
 

riag Oberflächentechnik AG  
Murgstrasse 19a 
CH-9545 Wängi 
T +41 (0)52 369 70 70  
F +41 (0)52 369 70 79 
riag.ch 
info@riag.ch 
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Procédures analytiques 
 
Préparation de l'échantillon : Prélever un échantillon de l'électrolyte bien mélangé. Refroidir à 
température  ambiante  
 

 

Cuivre 
 
Réactifs : Peroxodisulfate d'ammonium solide 
 Solution d'ammoniac à 25 %. 
 Indicateur PAN (0,1 % dans l'éthanol) 
 Na2EDTA 0,1 mol/L 

Procédure :  pipette 
 5 ml d'électrolyte dans un Erlenmeyer de 300 ml, ajoutez 

 env. 2 g de peroxodisulfate d'ammonium, ajouter 

 10 ml eau déminéralisée, 
  attendre pendant 15 minutes, ajouter 

 5 ml 
Solution d'ammoniaque (l'échantillon devient bleu), 
ajoutez 

 100 ml eau déminéralisée, ajouter 

 10 gouttes Indicateur PAN 

 
Titrer avec du Na2EDTA 0,1 mol/L jusqu'à ce que la couleur passe du 
bleu au vert. 

Calcul : Cuivre (g/L) = mL d'EDTA x 1,271 
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