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riag Clean 612 E

Dégraissant universel

04.10.2023

riag Clean 612 E est un procédé alcalin de dégraissage pour le fer, l'acier, les cuivreux et le Zamak.
riag Clean 612 E peut étre utilisé comme dégraissant chimique ou comme dégraissant électrolytique
sans ringage intermédiaire. L'utilisation des systemes a ultrasons est également possible.

Propriétés

e Poudre alcaline

e Convient pour le Zamak, les métaux non ferreux, le cuivre et l'acier

Ingrédients

Silicates

Hydroxydes

Carbonates

Phosphates

Sels d’acides organiques

Montage du riag Clean 612 E

Métal de base

Zamak

Laiton

Cuivre

Acier

riag Clean 612 E Tenside

30
45
45
45

0

Chimique

- 45 g/L 45
- 60 g/L 45
- 60 g/L 60
- 60 g/L 80
- 24 mL/L 0

Electrolytique

60 g/L
60 g/L
90 g/L
120 gL
2 mLiL

Le systeme de dégraissage ne contient pas de tensioactifs, des détergents sont généralement
nécessaires. En cas de problémes de dégraissage, contactez notre service commercial pour

connaitre la meilleure solution.
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Montage du bain

Remplir ?/; de la cuve avec de I'eau et chauffer a 40 °C. Puis ajouter doucement la quantité nécessaire
de riag Clean 612 E Salt et mélanger jusqu’a entiére dissolution du sel.

Ajouter la quantité d'eau requise jusqu'au niveau de travail.

Une fois la température de travail atteinte, I'électrolyte est prét a 'emploie.

Conditions de travail

Agitation : Une agitation des pieces est recommandée. Cela améliore I'effet de nettoyage.
Cuve: En application par ultrason, en acier inox.
Chauffage : Thermoplongeurs en acier inox ou en verre, une régulation de la température par

thermostat est recommandée.
Aspiration : Recommandée
Eau : Pour assurer une durée de vie maximale et un fonctionnement sans probleme,

l'utilisation de 'eau osmosée, adoucis ou déminéralisée est recommandée.

Utilisation en dégraissage chimique

Température Temps
Zamak 50-60 °C 1-2min
Autres métaux 50-80°C 2 —10 min

Utilisation en dégraissage Electrolytique

Température Densité de courant Temps
Anodique
Zamak 35-45°C 2 — 6 A/dm? 10-30s
Laiton 40-50°C 3-8 A/dm? 20-40s
Cuivre 40 - 50 °C 3-8 A/dm? 20-40s
Acier 40-50°C 8 — 12 A/dm? 30-120s

Dans les applications au tonneau, des densités de courant de 1 a 2 A/dm? peuvent étre atteintes.

Entretien

Le riag Clean 612 E peut étre utilisé avec des concentrations différentes en fonction de I'application.
Cependant, a chaque montage de bain neuf, la concentration de travail doit étre vérifiée par analyse
afin de la maintenir a la concentration désirée.
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Protection de I’environnement/Instructions de sécurité

Les concentrés et les eaux de rincages doivent étre traités ou éliminés en conformité avec les
réglementations locales. Veuillez trouver plus de détails dans les fiches de sécurité. Les produits
chimigues ne doivent pas étre stockés a une température inférieure a 10 °C.

*Information

Ce mode d'emploi est une traduction de la notice originale allemande. Cette traduction a été faite de
bonne foi, mais n’engage pas notre responsabilité quant a sa mise a jour, I'exactitude du contenu ou la
responsabilité juridique. Le mode d'emploi juridiqguement & jour peut étre téléchargé sur le site web de
riag www.riag.ch ou étre directement fourni par la société riag sur demande. La date de la traduction
correspond a la date de création du mode d’emploi référant mis a jour en allemand. S’il y a différentes
dates de création, cela fait référence aux différentes versions.

Responsabilité

Ce manuel a été rédigé grace a I'état de la technique et toutes les normes actuelles et est basé sur
I'expérience de riag et sur le long terme. Cependant, riag ne peut contréler le respect de ce mode
d'emploi et les méthodes décrites dans la présente instruction chez le client/utilisateur final. Les travaux
réalisés avec les produits riag doivent étre adaptés en conséquence afin de répondre aux conditions et
exigences locales. En particulier, riag décline toute responsabilité pour les dommages, pertes ou codts
encourus en raison de l'omission de se conformer a cette instruction manuelle ou a cause d’'une
mauvaise application des méthodes, des modifications techniques non autorisées, d’'une maintenance
insuffisante ou l'absence d'entretien en ce qui concerne le matériel technique requis ou équipement,
ou en cas d'utilisation par un personnel non qualifié. riag n'est pas responsable des dommages ou
pertes causés par riag ou ses employés sauf ol l'intention ou négligence grave peut étre prouvées.
En outre, riag se réserve le droit d'apporter des modifications en ce qui concerne les produits, les
méthodes et le manuel d’'instruction, ceci sans préauvis.

Nos produits et services sont soumis aux termes et Conditions de livraison de I'Association des
Fournisseurs pour Traitement de Surface (AFTS), disponible sous www.riag.ch (link "General Terms
and Conditions", document "riag Oberflachentechnik AG (Wangi, Switzerland)", version 5/2018), qui
pourra vous étre envoyé sur demande.

Cette transaction est régie par le droit suisse matériel (Code des Obligations), a I'exclusion de droit
international privé (conflit de lois) et les traités intergouvernementaux, plus précisément de la CVIM.

riag Oberflachentechnik AG
Murgstrasse 19a

CH- 9545 Wangi

Tel. + 41 (0) 52 /369 70 70
Fax + 41 (0) 52/369 70 79
www.riag.ch

info@riag.ch
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Méthode d'analyse du riag Clean 612 E
L’échantillon : Prendre a un endroit bien mélangé, refroidir a température ambiante

Réactifs nécessaires : Acide chlorhydrique 1 mol/L
Méthylorange 0,1 % liquide

Exécution de 'analyse :  Prélever 20 mL de I'électrolyte riag Clean 612 E
Transférer dans un bécher de 250 mL.
Ajouter 30 mL de I'eau déionisée.
Ajouter 3 gouttes d’indicateur Méthylorange.
Titrer avec I'acide chlorhydrique 1 mol/L jusqu’au virage du jaune au rouge.

Calcul : riag Clean 612 E Salt (g/L) = mL de I'acide chlorhydrique utilisé x 3,69
Si I'électrolyte ne dégraisse plus correctement malgré un entretien constant des valeurs de consigne,
il est alors épuisé et un nouveau bain doit étre monté.

Attention :

L’ajout d’autres produits chimiques non mentionnés dans ce manuel peut provoquer des interférences
et influencer négativement I'électrolyte ainsi que la qualité des surfaces traitées.
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