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Bain de platine fortement acide pour dépôts 

de platine blancs et très brillants 

 exempt de fissure, jusqu'à 1 micron 

 large domaine d'application 

 approprié pour le traitement au cadre et 

au tonneau 
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Caractéristiques de l'électrolyte 

Le bain de platine acide PLATUNA® N1 est utilisé pour 
la déposition de revêtements de platine lisses, brillants 
et clairs jusqu'à une épaisseur de 1 µm. La dureté du 
dépôt est d’environ 500 HV. 

Teneur en Pt : 2 g/l (0,5 - 4 g/l) 

pH : < 1  

Température : 30 °C (25 – 40 °C) 

Densité de 
courant : 

 
1,5 A/dm² (0,5 - 5 A/dm²) 

Vitesse de 
déposition : 

à 1,5 A/dm² environ 0,08 µm/min 
1 µm en 15 min 

Caractéristiques du dépôt 

Revêtement : platine 99,9 % 

Couleur : blanc 

Dureté : Non mesurable, environ 500 HV 

Epaisseur 
maximale : 

 
1 µm 

Conditionnement 

Montage : a) PLATUNA® N1 
 Concentré de préparation 
 100 ml avec 2 g de platine  
 pour 1 litre de bain 

Durée de stockage: 1 an au moins 
Stocker dans un endroit frais (≤ 20 °C) et 
sombre. 

Entretien : b) PLATUNA® N1 Solution d’entretien 
 20 g de platine par litre 

Durée de stockage: 1 an au moins 
Stocker dans un endroit frais (≤ 20 °C) et 
sombre. 

Montage du bain 

Préparation : Pour le montage de 1 litre de bain, 

ajouter lentement en remuant 100 ml 

de PLATUNA® N1 Concentré de 

préparation dans environ 800 ml d'eau 

déminéralisée. Ajouter ensuite 

soigneusement 60 ml d’acide sulfurique 

concentré (96 %) et compléter au 

volume final de 1 litre. 

Conditions opératoires 

Teneur en Pt : 2 g/l (0,5 - 4 g/l) 

Température 

de travail : 

 

30 °C (25 – 40 °C) 

Valeur du pH : < 1 

Masse volumique 

du bain : 

1,08 g/cm3 ,  

augmente lors de l’utilisation 

Agitation 

cathodique : 

nécessaire, vitesse conseillée  

2 - 8 cm/s 

Agitation du bain : recommandée 

Densité de courant : 1,5 A/dm² (0,5 – 5,0 A/dm²) 

Tension : 2,0 Volts     (1,5 - 2,5 Volts) 

Rendement : environ 10 - 12 mg/Amin entre 

0,5 et 1,5 A/dm² 

Vitesse de 

déposition : 

env. 0,08 µm/min à 1,5 A/dm² 

env. 1 µm en 15 min 

Masse volumique 

du revêtement : 

 

environ 21 g/cm3 

 
 

Calcul de l'épaisseur du dépôt et 

durée de traitement 

Poids du dépôt en mg  =  surface en cm² x 2,1 x  

    épaisseur en µm 

 

Durée du temps de déposition en minutes = 

 poids de revêtement requis en mg 

 7 x intensité en Ampère 
 

Entretien du bain  

Le bain peut travailler, sans changement du 

rendement, jusqu'au quart de la teneur en platine. 

Normalement, on ne dépose pas plus de 10 % de la 

teneur en platine, et l'on ajoute ensuite 50 ml de 

PLATUNA® N1 Solution d'entretien par gramme de 

platine déposé. 
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Maintenance et correction du bain 

Une filtration en continu est recommandée.  

Pour enlever les pollutions organiques, on peut filtrer 
le bain en continu avec des cartouches filtrantes au 
charbon actif, sans perte des composants essentiels 
du bain. 

Surveillance analytique de la concentration en platine. 
Du fait que les métaux conventionnels se dissolvent 
dans ce bain fortement acide, porter une attention 
particulière aux pollutions métalliques.  

Les pièces doivent toujours être mises sous tension 
dans le bain ! 

Les pollutions métalliques (par exemple > 1 g/l Ni) 
conduisent à des dépôts non adhérents, voilés et 
foncés. En général, les pollutions métalliques 
gênantes peuvent être abaissées par un traitement 
sélectif. Nous consulter pour d’autres informations. 

Indications particulières de traitement 

Prétraitement : Dégraissage des pièces, rinçage 

soigneux, activation (dans l’acide 

sulfurique à 5 %), rinçage puis 

rinçage final dans l’eau 

déminéralisée. Platinage. 

PLATUNA® N1 peut être déposé 

directement sur le nickel, le 

palladium-nickel et l’or. Pour tous les 

autres métaux de base, un pré-

nickelage d'au moins 1 à 2 µm est 

nécessaire. 

Les métaux de base se passivant 

facilement doivent être activés avant 

le platinage. 

Equipement 

Cuve : Matière plastique, résistant aux 
acides et à la chaleur (70 °C). Nous 
recommandons le PP, PE ou PTFE. 

Ne pas utiliser de PVC, car les 
assouplisseurs contenus dans le PVC 
se dissolvent et endommagent 
l’électrolyte. 

Pompe : Pompe centrifuge à accouplement 
magnétique résistant aux alcalins et à 
la chaleur (70 °C). Nous 
recommandons le PP, PE ou PTFE. 
Ne pas utiliser de PVC 

Tuyaux : Pour les tuyaux, nous recommandons 
le PP, PE ou PTFE. 

Types de tuyaux : SOVENT-TRIX® 
100 ou 300, tuyaux PE, tuyaux 
fluoroplastique. 

Cadre : PP, PE ou PTFE, pas de PVC 

Chauffage : Thermoplongeur en PTFE, porcelaine 
ou quartz avec régulation de la 
température 

Agitation 
cathodique : 

Nécessaire, recommandé 2 - 8 cm/s 

Anodes : Platine ou titane platiné, niobium 
platiné ou oxydes mixtes d’iridium 
(MMO) 

Nous recommandons les 

PLATINODE avec 2,5 µm de platine 

ou PLATINODE 177 (Ir MMO). 

Rapport anode / cathode : env. 2 : 1 

Redresseur : Puissance suffisante avec affichage 
de l'intensité et de la tension  

Aspiration : absolument nécessaire ! 

(Les vapeurs du bain entraînées par 
le développement d'hydrogène sont 
fortement acides. Effet allergique 
possible !) 

Filtration : Requise. Pour enlever les pollutions 
organiques, on peut filtrer le bain en 
continu avec des cartouches filtrantes 
sans perte des composants 
essentiels du bain. 

Remarque pour le stockage 

Nos indications pour la durée de vie concernent le stockage 
dans des récipients d'origine, fermés, et à la condition de 
respecter les consignes mentionnées sur les étiquettes. 

Mesures de prévention / de sécurité 

Tenir compte des mesures de sécurité en vigueur pour 
le travail en milieu fortement acide. 
 

Voir aussi les fiches de données de sécurité 

correspondantes. 

Indications concernant 

Fiches de données 
de sécurité : 

Expédition systématique lors de 
la première livraison. 

Tableau de 
corrections : 

Disponible sur demande 

Méthodes 
d’analyses : 

Disponible sur demande 
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Les indications communiquées, sur nos produits et appareils ainsi que 
sur nos installations et procédés,  se basent sur nos travaux 
approfondis de recherches et les expériences que nous avons 
recueillies dans l'application technique. Nous communiquons 
verbalement et par écrit, en toute bonne foi, ces résultats sur la base 
desquels nous n'assumons aucune responsabilité allant au-delà du 
contrat individuel en question; nous nous réservons toutefois le droit de 
procéder à des modifications techniques dans le contexte du 
développement des produits. En outre, notre service des applications 
techniques se tient, sur demande, à la disposition des intéressés pour 
les assister plus avant de ses conseils ainsi que pour coopérer à la 
solution de problèmes qui se présenteraient dans la technique de 
fabrication et d'application. 

Ceci ne dégage toutefois pas l'utilisateur de l'obligation de vérifier sous 
sa propre responsabilité nos indications et recommandations avant leur 
application à ses propres fins d'utilisation. Notamment,  pour les 
livraisons à l'étranger, ceci vaut également pour la sauvegarde des 
droits de protection de tiers ainsi que pour les applications et les 

méthodes qui n'ont pas été indiquées expressément par écrit par nous-
mêmes. Dans le cas d'un dommage, notre responsabilité se limite à 
des prestations d'indemnisation de la même ampleur que celle que 
prévoient nos conditions générales de vente et de livraison pour les 
défauts de qualité. 
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