
 

Umicore Galvanotechnik GmbH 
 
 
 
PLATUNA®-Alloy 1 
  
 

Notice d'utilisation 
Version du 13 mai 2020 
 

 Bain platine/ruthénium, acide, pour 
revêtements blancs et ultra-brillants 

• jusqu’à 0,5 µm d’épaisseur sans fissure 

• grande plage de travail 

• ultra résistant à l’abrasion 

• adapté pour utilisation au cadre 
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Caractéristiques de l’électrolyte  

PLATUNA®-Alloy 1 est un électrolyte acide qui permet 
de déposer un alliage platine/ ruthénium d’une 
épaisseur pouvant aller jusqu’à 0,5 µm. Les dépôts 
sont lisses, brillants, de couleur claire et extrêmement 
résistants à l'abrasion. 

Teneur en 
platine: 

1 g/l (0,8 – 1,2 g/l) 

Teneur en 
ruthénium: 

1 g/l (0,8 – 1,2 g/l) 

Valeur du pH < 1  

Température: 55 °C (30 – 60 °C) 

Densité du bain: 1,02 g/cm³, augmente 

Densité du 
curant: 

3,0 A/dm² (0,5 – 5,0 A/dm²) 

Tension: 2,0 volts (1,5 – 3,0 volts) 

Vitesse de 
déposition: 

env. 0,13 µm/min, soit 1 µm en  
8 min, à 3,0 A/dm²  

Taux de 
déposition: 

env. 7 – 8 mg/Amin, à 3,0 A/dm²  

Caractéristiques du dépôt 

Revêtement: platine:   75 % 
ruthénium: 25 % 

Couleur: blanc 

Dureté: non mesurable, env. 720 HV  

Epaisseur 
maximale de la 
couche: 

0,5 µm 

Masse volumi-
que du revête-
ment: 

env. 18,2 g/cm³ 

 

Conditionnement 

Montage du 
bain: 

a) PLATUNA®-Alloy 1 Concentré de 
préparation  
250 ml avec 1 g Pt et 1 g Ru 
pour un litre de bain. 
Conserver au frais (≤ 20°C) et à 
l’abri de la lumière! 

Entretien: b) PLATUNA®-Alloy 1 Solution  
d'entretien  
15 g Pt et 5 g Ru par litre  
Conserver au frais (≤ 20°C) et à 
l’abri de la lumière! 

Correction: c) PLATUNA®-Alloy Concentré de 
platine  
20 g de platine par litre 
Conserver au frais (≤ 20°C) et à 
l’abri de la lumière! 

 d) PLATUNA®-Alloy Concentré de 
ruthénium  
50 g de ruthénium par litre 
 

e) Pour les corrections du pH, prévoir 
de l’acide sulfurique dilué (qualité 
p.a.) et une solution d’ammoniaque 
(qualité p.a.). 

Montage du bain 

Préparation: Pour le montage de 1 litre de bain  
PLATUNA®-Alloy 1, mélanger 250 ml 
de PLATUNA®-Alloy 1 Concentré de 
préparation, dans environ 700 ml 
d’eau déminéralisée, en remuant 
lentement, puis compléter au volume 
final de un litre. 

Entretien du bain 

Normalement, on ne retire pas plus de 10 % de la 
teneur en platine et en ruthénium contenue dans le 
bain et on ajoute, dans ce cas, 50 ml de solution 
d’entretien PLATUNA®-Alloy 1 par gramme d’alliage 
déposé (75:25). 

Maintenance et correction du bain 

Il est conseillé de filtrer le bain de manière continue. 

Pour éliminer les pollutions organiques le bain peut 
être filtré en continu sur cartouches de charbon actif, 
sans que ne soient absorbés les composants 
essentiels du bain. 

Procéder à une surveillance analytique des teneurs en  
platine et en ruthénium. 

Etant donné que les métaux de base se dissolvent 
facilement dans cet électrolyte acide PLATUNA®-
Alloy 1, il faut porter une attention particulière afin 
d’éviter les pollutions métalliques. 

Toujours mettre les pièces dans le bain sous tension ! 
Les pièces tombées au fond de la cuve à électrolyse 
doivent être retirées le plus rapidement possible. 
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La présence de pollutions métalliques (par ex. > 1 g/l 
de Ni) entraîne la formation d’un revêtement foncé, 
terne et adhérant mal au support. De manière 
générale, on peut diminuer la présence de métaux 
étrangers qui gênent l'électrolyse en procédant à un 
nettoyage sélectif du bain. Renseignez-vous auprès de 
votre fournisseur. 
 

Indications particulières de traitement 

Prétraitement: Dégraisser les pièces, les rincer  
soigneusement, les activer (dans de 
l’acide sulfurique dilué à 5 %), rincer 
de nouveau, avec un dernier rinçage 
à l'eau déminéralisée : les pièces 
sont alors prêtes à être traitées. 

PLATUNA®-Alloy 1 peut être utilisé 
pour revêtir directement du nickel, du 
palladium/nickel, de l’argent, de 
l’argent massif et de l’or.  

Pour les autres substrats ils doivent 
impérativement subir un nickelage 
préalable, avec une couche d’au 
moins 1 à 2 µm ou bien un traitement 
avec du bronze blanc (par exemple 
du Miralloy®) suivi d’une fine couche 
d’or. 

Si le zamak est utilisé comme 
matériau de base, il doit être traité 
sans pores (par exemple avec un 
cuivre cyanuré suvi d’un palladium). 

Les substrats qui ont tendance à se 
passiver doivent être activés avant le 
dépôt de platine/ruthénium. 

Traitement 
ultérieur: 

PLATUNA®-Alloy 1 peut être utilisé 
en couche finale. Dans ce cas, on 
peut obtenir une économie maximale 
comparé au rhodium ou alliages de 
rhodium. 

Comme les dépôts sont légèrement 
plus foncés que les dépôts de 
Rhodium ou Rhoduna®-Alloy, 
PLATUNA®-Alloy 1 peut être 
directement déposé avec du 
Rhodium ou Rhoduna®-Alloy, dans 
ce cas, on obtient la couleur de 
revêtement la plus claire souhaitée. 

 

Equipement 

Cuve: Cuve en matière plastique résistante 
aux acides et à la température 
(70°C). Nous conseillons une cuve 
en PP, PE ou PTFE. 
 Ne pas utiliser de cuve contenant 
du PVC, car les plastifiants entrant 
dans la composition du PVC se 
dissolvent avec le temps et 
détruisent l’électrolyte. 

Pompes: Pompe centrifuge à accouplement 
magnétique en matière plastique 
résistante aux acides et à la tempé-
rature (70 °C). Nous conseillons des 
pompes en PP, PE ou PTFE. Ne pas 
utiliser de matériel PVC. 

Tuyaux et 
tubes: 

Nous conseillons des tubes et tuyaux 
en PP, PE ou PTFE.  

Types de tuyaux : SOLVENT-TRIX® 
100 ou 300. 

Tonneaux: PP, PE ou PFTE, pas de PVC 

Chauffage: Thermoplongeur en porcelaine, 
quartz ou Téflon avec régulation de 
température.  

Agitation des 
pièces: 

Nécessaire, vitesse conseillée:  
2 à 8 cm/s. 

Anodes: Anodes en titane revêtues de MMO;  
nous conseillons les PLATINODE® 

187 SO. 

Rapport surfaces anodes/pièces:  
env. 2:1 

Redresseur: Puissance suffisante, ondulation 
résiduelle inférieure à 5 % de 0 à 
100 % de la plage de régulation, 
avec affichage de l'intensité et de la 
tension, éventuellement compteur 
ampères-heures. 

Aspiration: Absoluement essentielle ! 

(la formation d’hydrogène génère de 
fortes vapeurs acides se dégageant 
du bain. Risques d’allergie 
possibles). 

Filtration: Nécessaire. Les pollutions 
organiques dans le bain peuvent être 
éliminées en continu, sur cartouches 
de charbon actif, sans que ne soient 
absorbés les composants essentiels 
du bain. 

 

Remarque 

Nos indications pour la durée de stockage ne valent que pour 
un stockage dans les récipients d’origine, fermés et à condi-
tion de respecter les consignes mentionnées sur les étiquet-
tes. 

 

Mesures de prévention / de sécurité 

Veuillez consulter les fiches de données de sécurité 
correspondantes pour connaître les consignes de 
sécurité.  
Il convient de respecter les mesures de prévention des 
accidents en vigueur ainsi que les consignes de 
sécurité. 
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Indications concernant  

Tableau de 
corrections:                     

séparément sur demande 

Méthodes 
d’analyse:      

séparément sur demande 

 
 
 

Les informations et déclarations contenues dans ce document sont 
fournies gratuitement. Elles sont  précises au moment de la 
publication, mais nous nous réservons toutefois le droit de procéder à 
des modifications techniques dans le contexte du développement des 
produits.  
Ceci ne dégage toutefois pas l'utilisateur de l'obligation de vérifier sous 
sa propre responsabilité nos indications et recommandations avant 
leur application à ses propres fins d'utilisation. Nos ventes sont en 
conformité avec nos conditions générales de vente et de livraison 
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