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riag Ag 816

Electrolyte d'argent semi-brillant sans cyanure

riag Ag 816 est un électrolyte d'argent alcalin sans cyanure. Il peut étre utilisé a I'attache ou au tonneau.
riag Ag 816 convient également aux applications électroniques.

Propriétés

* Argent sans cyanures

* Possibilité de revétement direct sur les cuivreux
+ Dépdts brillants, blanc faiblement jaunatre

* trés bonne répartition d'épaisseur des dépots

* trés bonne ductilité

Valeurs pour le montage du bain

Valeurs
indicatives Optimum
riag Ag 816 Make up 400 — 700 mL/L 500 — 600 mL/L
riag Ag 816 Replenisher 50 — 100 mL/L 50 — 100 mL/L

Les concentrés riag Ag 816 Make up et riag Ag 816 Replenisher sont ajoutés sous agitation dans de
'eau déminéralisée froide. Aprés homogénéisation, le pH doit étre ajusté a 9,2 avec du KOH a 45%.

Pré-argenture: Pour assurer I'adhérence du dépdt sur cuivreux, il n'est pas nécessaire de
réaliser une pré-argenture avant le dépét d'argent brillant. Les piéces en
acier doivent étre cuivrées avant I'argenture, nous recommandons le
cuivre riag Cu 385 pour une gamme sans cyanure.

Post-traitement: Un bref trempage dans de I'acide sulfurique a 10%, éclaircie le dépo6t et est
donc recommandé.
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Conditions de travail

Température:

pH:

Ajustement du pH

Densité de courant:

Tension:

Rapport Anode / cathode:

Pureté d'anode:

Redresseur:

Agitation:

Filtration:

Vitesse de dépot:

Equipment

Refroidissement:

Avertissement:

Entretien:

Plage de travail: 15-25°C
Optimum: 20°C
Plage de travail: 9,0-9,6
Optimum: 9.2

Pour augmenter le pH, utiliser de la potasse a 50%
Pour baisser le pH, utiliser de I'acide nitrique a 30%.

A l'attache: 0,3 —1 A/dm?2
Tonneau: 0,1-0,3 A/dm?2

La tension de redresseur requise dépend de divers facteurs, tel que
la densité de courant, la concentration, la température, le type
d'anode et la distance anodique.

A l'attache: environ 4 V

Tonneau: environ 8 V

2:1
Argent fin a 99,97% a structure fine

Ondulation résiduelle inférieure a 5% dans toute la plage de
densité de courant.

Forte agitation a air nécessaire sous les anodes et la cathode,
I'agitation de la barre cathodique est recommandée.

La filtration continue de I'électrolyte sur cartouche filtrante de 1
micromeétre et sur charbon actif a prouvé son efficacité dans la
pratique et doit étre utilisé dans tous les cas. Une filtration en dehors
des heures de travail est également nécessaire pour que le bain
redémarre le plus rapidement possible.

Environ 0,60 ym / min a 1 A/dm?. Rendement cathodique est de 95%
aux densités de courant normales.

Cuves en polypropyléne ou en plastique.

Eventuellement nécessaire (PP, acier inoxydable). En cas de
dépassement excessif de la température, une dégradation de
I'électrolyte est possible.

Tous les équipements ayant été utilisé avec des électrolytes au
cyanure, doivent étre décontaminés suivant une méthode
appropriée. Par exemple, décontamination avec une solution
d'hypochlorite de sodium (2%) pendant 24 heures suivi d'un bon
ringage.

Maintenez la valeur du pH dans la plage de travail, analysez
régulierement la teneur en argent, ajoutez riag Ag 816 Replenisher
suivant les recommandations

riag Ag 816
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Composants d'électrolyte / consommation

riag Ag 816 Make up

Nécessaire au montage de I'électrolyte riag Ag 816 et pour corriger la concentration d'argent.
Le temps de conservation de cet additif aprés fabrication est de six mois.
riag Ag 816 Make up Contient 30 g/L d'argent et des agents complexant faible

riag Ag 816 Replenisher

Des additions réguliéres en riag Ag 816 Replenisher sont nécessaires pour empécher la précipitation de
I'argent. riag Ag 816 Replenisher contient un agent complexant faible pour maintenir 'argent en solution.
Le temps de conservation de cet additif aprés fabrication est de douze mois.

Alimentation:
Pendant le fonctionnement de I'électrolyte:
+ Chaque début de semaine avant de travailler avec I'électrolyte, ajouter 0,75 - 1,5 mL/L
» Chaque jour de travail avec I'électrolyte, ajouter 0,5 - 1,0 mL/L
En cas d’arrét de I'électrolyte:
» Apres la premiére semaine d'arrét de I'électrolyte, ajouter 0,75 - 1,5 mL/L
* A chaque semaine d'arrét supplémentaire, ajouter 0,5 - 1,0 mL/L

Suivant les ampéres-heures: 2,5-3,5L/1000 Ah

Aprés chaque ajout de riag Ag 816 Replenisher, il est nécessaire de contrbler et d’ajuster le pH car il
baisse légérement.

Caractéristiques du dépot:

Composition: environ 99,8% Ag

Densité du dépét: 10,5 ¢/ cm3, (1,0 mg/cm2 =1 pm)
Résistance a l'usure: Bon avec la structure la plus fine
Soudabilité: Excellente

Résistance électrique 3,0- 3,5 uQ/cm

Traitement des eaux usées

Les eaux usées doivent étre traitées conformément a la réglementation en vigueur avant rejet. L'électrolyte
contient de l'argent et des agents complexant faibles. Un ringage statique aprés l'argenture associé a un
échange d'ions pour la récupération de I'argent est recommandé.

Protection de I'environnement / Consignes de sécurité
Veuillez respecter les fiches de sécurité et les dispositions générales relatives a la manipulation des

produits chimiques.
Les produits chimiques ne doivent pas étre stockés a une température inférieure a 10°C.
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*Information

Ce mode d'emploi est une traduction de la notice originale allemande. Cette traduction a été faite de bonne
foi, mais n’engage pas notre responsabilit¢ quant a sa mise a jour, I'exactitude du contenu ou la
responsabilité juridique. Le mode d'empiloi juridiquement a jour peut étre téléchargé sur le site web de riag
www.riag.ch ou étre directement fourni par la société riag sur demande. La date de la traduction
correspond a la date de création du mode d’emploi référant mis a jour en allemand. S’il y a différentes
dates de création, cela fait référence aux différentes versions.

Responsabilité

Ce manuel a été rédigé grace a l'état de la technique et toutes les normes actuelles et est basé sur
I'expérience de riag et sur le long terme. Cependant, riag ne peut contrdler le respect de ce mode d'emploi
et les méthodes décrites dans la présente instruction chez le client/utilisateur final. Les travaux réalisés
avec les produits riag doivent étre adaptés en conséquence afin de répondre aux conditions et exigences
locales. En particulier, riag décline toute responsabilité pour les dommages, pertes ou colts encourus en
raison de l'omission de se conformer a cette instruction manuelle ou a cause d’'une mauvaise application
des méthodes, des modifications techniques non autorisées, d’'une maintenance insuffisante ou I'absence
d'entretien en ce qui concerne le matériel technique requis ou équipement, ou en cas d'utilisation par un
personnel non qualifié. riag n'est pas responsable des dommages ou pertes causés par riag ou ses
employés sauf ou l'intention ou négligence grave peut étre prouvées.

En outre, riag se réserve le droit d'apporter des modifications en ce qui concerne les produits, les
méthodes et le manuel d’instruction, ceci sans préauvis.

Nos produits et services sont soumis aux termes et Conditions de livraison de I'Association des
Fournisseurs pour Traitement de Surface (AFTS), disponible sous www.riag.ch (link "General Terms and
Conditions", document "riag Oberflachentechnik AG (Wangi, Switzerland) 50 KB", version 1/2014), qui
pourra vous étre envoyé sur demande.

Cette transaction est régie par le droit suisse matériel (Code des Obligations), a I'exclusion de droit
international privé (conflit de lois) et les traités intergouvernementaux, plus précisément de la CVIM.

riag Oberflachentechnik AG
Murgstrasse 19a

CH- 9545 Wangi

Tel. +41 (0) 52/ 369 70 70
Fax + 41 (0) 52/ 369 70 79
www.riag.ch

info@riag.ch
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