Umicore Galvanotechnik GmbH

AURUNA® 527

Notice d'utilisation
Version du 22 octobre 2012

e Electrolyte Or/Nickel pour traitement au
tonneau et installation pour déposition
par vibrations
Excellent pouvoir de pénétration
Répartition optimale des épaisseurs du
dépobt (corps creux)

Conduite simple du bain
Trés stable et robuste méme a forte
charge

Caractéristiques de I'électrolyte

Type de bain:  faiblement acide,

Teneurenor: 449/l (2-54/l)

pH : 4,4 (4,0-4,6)

Température :  Température ambiante (20 — 28 °C)
Densité de

courant : 0,3 A/dm2 (0,1 - 0,5 A/dm?)
Vitesse de environ 0,05 um/mn
déposition : (0,02 - 0,11 pm/mn.)

Caracteéristiques du dép6t

Revétement : Or/Nickel

Teneur en env. 0,15 % en poids
nickel :

Teneurenor: env.99,8 % en poids
Couleur : Jaune clair

Dureté : environ 150 HV 0,025
Masse

volumique du  env. 17,5 g/lcm?
revétement :

Conforme ala Type I, Code C (ce qui correspond
norme ASTM au Type |, degré C selon la norme
B 488-01 : MIL-G-45204 C)

Autres spécificités du dépot

Trés bonne résistance a I'abrasion,

Faible résistance de contact,

Excellente répartition d’épaisseurs, en particulier
sur pieces creuses.

Conditionnement

Entretien: ¢) Umicore Aurocyanure de Potassium
68,2 %
(comme en b)

d) AURUNA® 527 Solution d'entretien
(sans or)
200 ml pour 100 g d'or déposé
Durée de stockage: 2 ans au moins

Corrections: Pour les cas exceptionnels d'une
importante perte par entrainement, des
produits spéciaux de correction (sur
demande, suivant analyse) peuvent
étre livrés :

AURUNA®sSolution correctrice P
AURUNA® Accélérateur 1 ou 2
AURUNA®Solution correctrice Nickel 1
AURUNA® Sel de correction densité 1

Remarque : en fonction des conditions
de stockage, TAURUNA® Sel de
Correction de densité 1 peut devenir
dur comme la pierre, la densité peut
alors étre corrigée alternativement avec
AURUNA® Sels de correction de
densité 11 et 12. Une fiche information
est disponible sur demande.

Ajuster le pH avec de I'’hydroxyde de
potassium ou de I'acide citrique
(chimiquement purs)

Montage du bain

Montage : a) AURUNA® 527
Concentré de préparation (sans or)
400 ml pour 1 | de bain

Durée de stockage: 2 ans au moins

b) Umicore Aurocyanure de Potassium
68,2 %
5,9 g avec 4 g d’or pour 1 litre de
bain

Durée de stockage: illimitée

Pour le montage de 1 litre de bain, diluer 400 ml
d’AURUNA® 527 Concentré de préparation dans
environ 300 ml d'eau déminéralisée. Pour obtenir la
teneur en or souhaitée, ajouter la quantité nécessaire
d’Umicore Aurocyanure de Potassium a 68,2 %, par
exemple 5,9 g pour 4 g d'or. Le sel doit étre dissout
préalablement dans de l'eau déminéralisée tiéde.
Compléter ensuite au volume final de 1 litre avec de
I'eau déminéralisée.

Ajuster la valeur pH de I'électrolyte (mesurée a l'aide
d’'une électrode de verre) a 4,4 (4,0 - 4,6) a l'aide
d'acide citrique ou d’hydroxyde de potassium (chim.
pur). Le pH peut étre, exceptionnellement, modifié
avec de l'acide sulfurique (chim. pur). Pour la
correction courante du pH, utiliser absolument de
I'acide citrique.
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Conditions opératoires

Teneurenor 4gll 2-549/)

Température Température ambiante (20 jusqu'a
. 28° C)

de travail:

Valeur du 4.4 (4,0-4,6)

pH: Mesurée avec une électrode de verre.

Pour la  correction voir  sous
«Maintenance et correction du bain »

Masse 1,08 g/cm® (10,7 °Bé) a 20 °C

volumique: La masse volumique ne doit pas
descendre en dessous de 1,07 g/cm?®
(9,5 °Bé). Pour la correction voir sous
« Maintenance et correction du bain »

Agitation des a l'aide du tonneau

pieces :

Agitation de  Nécessaire

I'électrolyte:  Une agitation par insufflation d’'air est

conseillée, en particulier en cas de
charge importante.

Filtration Une filtration du bain en continu sur
cartouche filtrante maille < 5 pm est
recommandée, 2 a 3 fois le volume du
bain par heure.

Densité de 0,3 A/dm2  (0,1- 0,5 A/dm?)
courant: selon les pieces

Rendement : La vitesse de déposition résulte de la
Rendement densité de courant et du rendement de
de courant:  courant (en mg/Amn ou %). Ce dernier
est influencé par la teneur en or, la

Vl,tessg'de. densité de courant et la valeur pH.
deposition = Avec une teneur en or de 4 g/l pour un
traitement au tonneau les valeurs sont
les suivantes :
Rendement : env. 51 mg/Amin
Rendement de courant env. 42 %
Vitesse env. 0,09 pm/min
D’autres références sont disponibles
dans les tableaux ci-dessous :
Valeur pH Densité de courant en A/dm?
0,1 0.3 0.5
Tableau 1 Rendement en mg/Amn
4,6 78 66 56
4.4 59 51 30
4,0 45 36 22
Tableau 2 Rendement de courant en %
4,6 64 54 45
4.4 48 42 24
4,0 37 30 18
Tableau 3 Vitesse de déposition en um/mn
4,6 0,04 0,12 0,16
4.4 0,03 0,09 0,09
4,0 0,03 0,06 0,06

Calcul de I'épaisseur du dép6t et
durée de traitement

Poids du dépbt en mg = surface encm2x 1,75 x
épaisseur en um

La durée de traitement nécessaire est mentionnée
dans le tableau 3.

Entretien du bain :

Pour 100 g d'or déposé, ajouter au bain
- 150 g d'Umicore Au(r@ocyanure de potassium 68,2 %
- 200 ml ’AURUNA® 527 solution d'entretien

Tenir compte des pertes par entrainement.

Maintenance et correction du bain

L'AURUNA® 527 solution d’entretien contient des
substances chimiques nécessaires pour compenser
les pertes par entrainement. Toutefois, les éléments
du bain doivent étre analysés régulierement, surtout
en cas de fortes pertes par entrainement.

Métaux :
Les teneurs en or et en nickel doivent étre analysées
régulierement (par exemple chague semaine).

Valeur pH :

Le pH doit étre contrélé quotidiennement, a I'aide d’un
pH-métre a électrode de verre. L'ajuster avec de
l'acide citrique ou de I'hydroxyde de potassium
(chimiquement pur). Si la teneur en accélérateur est
faible, il est possible d’utiliser TAURUNA® Accélérateur
2 pour diminuer le pH. Environ 6 a 7 g/l abaisse le pH
de 0,1.

Masse volumique :

En cas de diminution importante de la densité, rajouter
de 'AURUNA® sel de correction densité 1 (25 g/l
augmentent la densité de 0,01). Avant la correction de
la densité, il est négessaire de faire l'analyse de la
teneur en AURUNA Accélérateur 1 et si besoin la
corriger.

Remarque : en fonction des conditions de stockage,
FAURUNA® Sel de Correction de densité 1 peut
devenir dur comme la pierre, la densité peut alors étre
corrigée alternativement avec AURUNA® Sels de
correction de densité 11 et 12. Une fiche information
est disponible sur demande.

Pour I'analyse des autres composants du bain, notre
laboratoire d’applications techniques est a votre
disposition.
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Indications particuliéres de traitement

(AURUNA® 527 est utilisé pour le traitement au
tonneau)

Le rendement  augmente avec :
- 'augmentation de la teneur en or
- 'augmentation de la valeur pH
- 'augmentation de la température.

La variation de ces parametres
augmente la vitesse de déposition.
Avec un rendement élevé, les
revétements seront brunatres/mats.
Dans ce cas, diminuer la valeur pH,
la température, la teneur en or
(indépendamment ou ensemble), ou
bien relever la densité de courant.
La formation de taches mates,
noiratres/vertes, en particulier sur les
coins et les rebords des pieces,
indique une densité de courant trop
élevée.

Pré-traitement: Dégraisser, dans le bain de
dégraissage 6032 par exemple,
rincer abondamment, dépassiver
(acide sulfurique 5 %), rincer de
nouveau abondamment, puis a l'eau
déminéralisée, et dorer.

Le cuivre et alliage de cuivre, ainsi
que le nickel et ses alliages peuvent
étre dorés directement.

Post-traitement Aprés le dorage, il est nécessaire de
rincer, dans un ringage économique,
puis un rincage courant et enfin, un
rincage a I'eau déminéralisée.

Equipement

Filtration : Une filtration continue sur
cartouches filtrantes < 5 pum est
recommandée, la quantité recyclée
doit étre au moins égale a 2 a 3 fois
le volume de I'électrolyte par heure.

Avant utilisation les cartouches
fillrantes  doivent étre  rincées
pendant au moins 3 heures dans de
I'nydroxyde de sodium (5 %) et
ensuite neutraliser avec de l'acide
sulfurique dilué. Les remettre ensuite
dans la pompe et rincer a l'eau, I'eau
est a renouveler plusieurs fois.

Anodes : Titane  platiné. Par  exemple
PLATINODE® avec 1,5 pum de
platine.

Rapport anode/cathode :
au moins 2:1.

Redresseur: Puissance suffisante, ondulation
résiduelle inférieure a 5 % de 0 a
100 % de la plage de régulation,
avec affichage de l'intensité et de la
tension, éventuellement compteur
amperes-heures.

Aspiration Nécessaire pour aspirer le brouillard

de fines gouttelettes.

Remarque pour le stockage

Cuve : Matiere plastique, de préférence en
polypropyléne.

Toutes les pieces entrant en contact
avec le bain doivent étre résistantes
aux acides faibles. Rincer plusieurs
heures dans de I'hydroxyde de
sodium dilué (par exemple 5 %) les
pieces plastigues comme par ex.
cuves, pompe, tuyaux, cartouches
filtrantes, etc... Rincer a l'eau et
neutraliser avec de l'acide sulfurique
dilué. Rincer ensuite intensivement,
renouveler l'eau plusieurs fois. A la
fin & l'eau déminéralisée.
Chauffage : Thermoplongeur en  porcelaine,
quartz ou Téflon avec régulation de
température. Ne pas utiiser d’acier
inox.

Tonneau : En polypropyléne avec si possible,

un bon échange de I'électrolyte.

Agitation de
I'électrolyte :

Echange de I'électrolyte par pompe
filtrante et/ou par insufflation d’air.

Nos indications pour la durée de vie concernent le stockage
dans des récipients d'origine, fermés, et a la condition de
respecter les consignes mentionnées sur les étiquettes.

Mesures de prévention / de sécurité

Tenir compte des mesures de sécurité en vigueur pour
le travail en milieu cyanuré (Fiche INRS 111).

Voir aussi les fiches de données de sécurité
correspondantes.

Indications concernant :

Fiches de Expédition systématique lors de la
données de premiére livraison, puis envoi a
sécurité : chaque modification.
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Les indications communiquées, sur nos produits et appareils ainsi que
sur nos installations et procédés, se basent sur nos travaux
approfondis de recherches et les expériences que nous avons
recueillies dans [l'application technique. Nous communiquons
verbalement et par écrit, en toute bonne foi, ces résultats sur la base
desquels nous n'assumons aucune responsabilité allant au-dela du
contrat individuel en question; nous nous réservons toutefois le droit de
procéder a des modifications techniques dans le contexte du
développement des produits. En outre, notre service des applications
techniques se tient, sur demande, a la disposition des intéressés pour
les assister plus avant de ses conseils ainsi que pour coopérer a la
solution de problemes qui se présenteraient dans la technique de
fabrication et d'application.

Ceci ne dégage toutefois pas I'utilisateur de I'obligation de vérifier sous
sa propre responsabilité nos indications et recommandations avant leur
application a ses propres fins d'utilisation. Notamment, pour les
livraisons a I'étranger, ceci vaut également pour la sauvegarde des
droits de protection de tiers ainsi que pour les applications et les
méthodes qui n'ont pas été indiquées expressément par écrit par nous-
mémes. Dans le cas d'un dommage, notre responsabilité se limite a
des prestations d'indemnisation de la méme ampleur que celle que
prévoient nos conditions générales de vente et de livraison pour les
défauts de qualité.

Umicore Galvanotechnik GmbH
Postfach 12 40 « D-73502 Schwabisch-Gmiind

Hausanschrift

Klarenbergstrae 53-79 « D- 73525 Schwébisch-Gmund
Deutschland

Telefon +49 7171 607-01 « Telefax +49 7171 607-316
e-mail : galvano@eu.umicore.com
www.umicore-galvano.com

Umicore Galvanotechnique
Umicore Marketing Services France

Les Mercuriales - Tour du Ponant

40 rue Jean Jaures

F-93176 Bagnolet Cedex

Téléphone +33 (0)1 49 72 42 39

Télécopie + 33(0)1 49 72 43 14

e-mail : galvano.france@eu.umicore.com
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