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Notice d'utilisation 
Version du 29 avril 2002 

Bain d'argent brillant à haute performance 

pour les applications décoratives et 

techniques 

 dépôt blanc brillant 

 dureté élevée et durable 

 approprié pour l'argenture en épaisseur 

 pour le traitement au cadre et au tonneau 

 bain transparent 

 

Caractéristiques de l'électrolyte 

Le bain d'argent ARGUNA® S permet la déposition de 
revêtements d'argent très brillants sur des substrats 
polis. L'électrolyte est particulièrement adapté pour 
l'argenture en épaisseur, décorative et technique, pour 
un traitement au cadre ou au tonneau. Les dépôts 
réalisés sur un substrat mat sont lisses, à grains fins et 
brillants. La dureté est de 150 – 170 HV. 

Type de bain : alcalino-cyanuré 

Teneur en 40 g/l (35 - 45 g/l) 
argent : 

Teneur en KCN: 140 g/l (120 - 150 g/l) 

PH : > 12,0 

Température : 15 - 30° C, de préférence 20 - 25°C 

Densité de 
courant : 1,0 A/dm2 (0,5 - 2 A/dm2) 

Vitesse de à 1 A/dm2, environ 1 µm en 1,5 mn 
déposition : 

Caractéristiques du dépôt 

Revêtement : argent fin, teneur environ 99,5 % 

Masse 

volumique : environ 10 g/cm3
 

Couleur : blanc-clair 

Brillance : haute brillance sans voiles, même 
en épaisseurs (50 µm) 

Dureté : environ 150 - 170 HV 0,025 

Epaisseur 

maximale : plus  de 100 µm 

Conductivité 7 – 17 m 
électrique : Ohm x mm2 

Conditionnement 

Montage : a) Cyanure de Potassium 98-99 % 

(techn.) sans sodium 
143 g pour 1 litre de bain 
(fourni par le client) 

Durée de stockage: illimitée 

b) Cyanure double d'Argent et de 
Potassium à 54 % 
74 g (40 g Ag) pour 1 litre de bain 

Durée de stockage: illimitée  

c) ARGUNA® S Additif de base 
30 ml pour 1 litre de bain 
Durée de stockage: au moins 2 ans 

d) Hydroxyde de potassium 
5 g pour 1 litre de bain 
(fourni par le client) 

Durée de stockage: illimitée 

Entretien : e) ARGUNA® S Brillanteur 

29 ml (25 - 35 ml) pour 100 g 
d'argent déposé 
(voir paragraphe "Entretien, 
maintenance et correction du bain") 

f) Selon besoin, Cyanure double 
d'Argent et de Potassium à 54 % et 
cyanure de Potassium 

Montage du bain 

Préparation : Nettoyer les cuves, pompes, tuyaux, 

filtres, etc., avant l'utilisation, 

plusieurs heures dans de l'eau 

cyanurée (10 - 20 g/l KCN). 

Exemple de Pour le montage de 1 litre de bain 

montage : ARGUNA® S, dissoudre 143 g de 
Cyanure de Potassium et 74 g de 
Cyanure double d’Argent et de 
Potassium à 54 % (= 40 g Ag) dans 
environ 750 ml d'eau déminéralisée, 
puis filtrer. 

Après dissolution complète, ajouter 

30 ml d’ARGUNA® S additif de base 
et bien mélanger. Si le bain n’est pas 
clair, le filtrer. Ajuster ensuite au 
volume final de 1 litre avec de l’eau 
déminéralisée.. 

Important : Ajouter au bain directement après le 
montage encore 5 g/l de KOH, les 
dissoudre avec soin en mélangeant 
pendant environ 30 minutes, surtout 
si le bain doit être transféré dans un 
récipient fermé ou partiellement 
couvert. 

Après le montage, le bain contient 40 
g/l d'argent et 140 g/l de cyanure 
libre. Sa couleur est jaune claire. 
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Conditions opératoires 

Type de bain : alcalino-cyanuré 

Teneur en 40 g/l (35 - 45 g/l) 
argent : 

Teneur en KCN: 140 g/l (120 - 150 g/l) 

Valeur du pH: > 12,0 

Température de 15 - 30° C, de préférence 20 - 25° C 
travail : une température trop élevée 

diminue la plage de densité de 
courant 

Densité du bain: Augmente avec l'utilisation 

Agitation cath.: nécessaire, environ 5 - 10 cm/s 

Filtration et recommandées 
Agitation de L'argenture en épaisseur nécessite 
l 'électrolyte: une agitation du bain et une 

filtration permanente avec des 

cartouches filtrantes ≤ 3 µm. 

Densité de 

courant : 0,5 - 2 A/dm2 

Tension : 0,5 - 2 V, dépend de la distance des 
électrodes et de la densité de 
courant 

Rendement : environ 67 mg/Amn 

Rendement de environ 100 % 
courant : 

Vitesse de 0,65 µm/min à 1 A/dm2 

déposition : environ 1 µm en 1,5 min 

Durée de vie  de La teneur en carbonate ,  en  

l'électrolyte: augmentation constante, limite la 

durée de vie du bain. La vitesse de 

formation de carbonate dépend de 

l'agitation, de la température et de la 

surface du bain. A la teneur limite de 

100 g/l de carbonate de potassium 

renouveler le bain. 

Calcul de l'épaisseur du dépôt et 
durée de traitement 

Poids du dépôt en mg = 

surface en cm2 x épaisseur en µm 

Durée du temps de déposition en 

minutes = poids de revêtement requis 

en mg  67 x intensité en Ampère 

Entretien, Maintenance et Correction 

de l'électrolyte 

Le bain travaille avec des anodes solubles ; la teneur 

en argent ne doit, par conséquent, être contrôlée qu'à 

des intervalles assez longs. L'ajuster si nécessaire à 

l'aide de Cyanure double d'Argent et de Potassium à 

54 %. La teneur en argent minimale est de 40 g/l. 

Contrôler régulièrement la teneur en cyanure de 

potassium et corriger, si nécessaire. La teneur doit être 

entre 135 et 150 g/l. 

Effet et entretien des additifs : 

L'ARGUNA® S Additif de Base a un effet de brillance 

de base. Ce composant est stable dans le temps, et 

est utilisé en général, uniquement pour le montage du 

bain. 

L’ARGUNA® S Brillanteur produit une haute brillance 

sans voile et une couleur blanche. 

L’ ARGUNA® S Brillanteur se consomme uniquement 

lorsque l'électrolyte travaille. Environ 29 ml (25 – 35 

ml) d’ARGUNA® S Brillanteur sont nécessaires pour la 

déposition de 100 g d'argent. Un surplus en 

ARGUNA® S Brillanteur n'est pas gênant, mais un 

surdosage élevé produit des voiles bleuâtres. Un 

manque en ARGUNA® S Brillanteur avec une teneur 

en cyanure de potassium suffisante se remarque par 

une moindre brillance. Ajouter dans ce cas 5 - 10 ml 

d’ARGUNA® S Brillanteur par litre de bain. 

L'utilisation d'un compteur ampères-heures pour la 

détermination exacte de la quantité déposée est 

recommandée. 1000 A/min correspondent à 67 g 

d'argent (1 Ah = 4 g). 100 g d'argent correspondent à 

environ 1500 Amin. 

Tenir le bain à l'écart des particules en suspension et 

des salissures, une filtration en continu est 

recommandée, comme pour tous les bains brillants. 

Un traitement au charbon actif peut être effectué de 

temps à temps. Ce traitement n'élimine pas les 

composants importants pour le fonctionnement du 

bain. 

Indications particulières de traitement  
 

Prétraite-

ment : 

Les pièces en cuivre et les alliages 

cuivreux* sont nettoyés et dégraissés. 

Après un rinçage soigneux, neutraliser 

dans de l'acide dilué, rincer encore 

soigneusement, et préargenter pendant 

30 secondes, avec 4 à 6 Volts, dans un 

bain de préargenture (par exemple 

ARGUNA® Préargenture). 
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Ce traitement est terminé quand toutes 

les pièces ont pris une couleur d'argent 

clair (en règle générale après 5 -10 s). 

Un temps de traitement trop long ou 

une teneur en argent trop élevée 

produit une coloration terne et jaunâtre. 

Après égouttage, les pièces sont 

argentées sans rinçage intermédiaire. 

* Les pièces en fer, en zinc, en étain, 

en plomb et leurs alliages doivent être 

précuivrées au préalable. 

Tonneau : Le bain d’argent ARGUNA® S est 

adapté également au traitement en 

vrac, au tonneau ou en cloches. La 

densité de courant recommandée est 

environ 0,5 - 0,8 A/dm2, par rapport à la 

surface totale. 

Posttraite Après l'argenture, rinçage éco, ensuite 

ment : rinçage à l'eau courante, à la fin avec 

de l'eau déminéralisée chaude. 

Composants Très important : Le bain est sensible 

soufrés :  aux composants de soufre, comme 
tous les bains d'argent contenant de 
l'antimoine, il réagit déjà ; avec 
quelques milligrammes, par un dépôt 
voilé et mat. Souvent la cause est de 
procéder, dans le même local, à des 
colorations ou patines pour l'argent 
contenant des produits soufrés 
(polysulfure) ou bien à des bains 
d'argent développant des émanations 
soufrées. 

Pour cette raison, éviter la présence de 
bains de coloration noire ou d'autres 
procédés développant de l'hydrogène 
sulfuré ou autres composants soufrés 
dans le même local. Le bain d'argent 
devient inutilisable en peu de temps. Il 
est absolument nécessaire de procéder 
aux ajouts des composants du bain 
dans des récipients spécifiques. 

Les défauts provoqués par les 
composants soufrés disparaissent tous 
seuls après quelques temps (de 
quelques heures à quelques jours) ou 
peuvent être éliminés par un traitement 
au charbon actif (voir ci-dessous). 

Colorations : Les revêtements réagissent très 

lentement avec les composants 

soufrés. Si les dépôts doivent être 

noircis ultérieurement, les patines 

usuelles sont éventuellement sans 

effet. Dans ce cas, veuillez vous 

adresser à notre service d'applications 

techniques. Respecter surtout les 

consignes concernant les composants 

soufrés (voir ci-dessus). 

Teneur en La teneur en carbonate, en 

carbonate : augmentation constante, diminue la 
plage de brillance de la densité de 
courant, et limite la durée de vie du 
bain. La formation de carbonate dépend 
de l'agitation, de la température et de la 
surface du bain. Le bain doit être 
échangé à l'obtention de la valeur limite 
de 100 g/l de carbonate. Il n'existe pas 
de méthode simple et pratique pour 
précipiter le carbonate. 

Température Une température trop élevée (> 25° C) 
diminue la plage de brillance de la 
densité de courant. Une température 
plus élevée nécessite des densités 
de courant plutôt élevées. 

Equipement 

Cuve : Possibilité de chauffage, matière 

plastique résistante aux alcalins, de 

préférence en polypropylène nature. 

Filtration : Une filtration permanente par 

cartouches filtrantes, maille ≤ 3 µm, est 

nécessaire pour l'argenture en 

épaisseur. 

Anodes : Seules les anodes d'argent fin peuvent 

être utilisées. La surface anodique doit 
être aussi élevée que possible. Elle ne 
doit jamais être plus petite que la 
surface cathodique (densité de courant 
d'anode < 2,5 A/dm2) afin d'éviter un 
appauvrissement en argent du bain. 
Pour éviter de polluer le bain, il est 
impératif de pourvoir les anodes de 
sacs à anodes en polypropylène, maille 
10 µm. Les résidus d'anodes peuvent 
être utilisés dans des paniers en titane 
avec sacs à anodes. 

 
Pour éliminer les pollutions organiques 

et soufrées procéder à un traitement au 

charbon actif avec 6 g/l de Charbon 

actif 1. Les composants nécessaires au 

fonctionnement du bain ne sont pas 

éliminés par ce traitement. 

Redresseur : Puissance suffisante, ondulation 

résiduelle inférieure à 5 % de 0 à 100 % 

de la plage de régulation, avec affichage 

de l'intensité et de la tension, 

éventuellement compteur ampères-

heures. 

 

Traitement 

au charbon 

actif : 
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Aspiration : Une aspiration efficace est absolument 

nécessaire pour l'élimination des 

vapeurs de cyanure ! 

Signalisation Sur le bain ou l'installation il est 

indispensable de mettre une 

signalisation concernant la présence de 

Cyanure et d'acide cyanhydrique. 

Remarque pour le stockage 

Nos indications pour la durée de vie concernent le stockage 
dans des récipients d'origine, fermés, et à la condition de 
respecter les consignes mentionnées sur les étiquettes. 

Mesures de prévention / de sécurité  

Tenir compte des mesures de sécurité pour la 
formation d'acide cyanhydrique ! 

Tenir compte des mesures de sécurité en vigueur pour 
le travail en milieu cyanurée (fiche INRS 111). 

Le bain contient du cyanure, très toxique, en haute 
concentration. Une aspiration efficace est nécessaire. 
Le danger du bain doit être signalisé par des 
panneaux. 

Attention : Mortel en cas de manipulation non 

appropriée ! 

Valeurs MAK : 

pour HCN 11 mg/m3
 

pour CN - (totalité inhalée) 5 mg/m3
 

(Les tubes de mesure pour l'acide cyanhydrique, réf. 
CH 25 701, peuvent être fournis par la sté. Dräger AG, 
Postfach 1339, D-23558 Lübeck . 

La toxicité est principalement basée sur la quantité de 
cyanure. Des concentrations plus élevées en cyanure 
(oral 200-300 mg, inhalé : env. 200 ppm) entraînent 
immédiatement la perte de connaissance et la mort. 

Homme : Dose létale la plus faible publiée, mortelle 
(LDLo) : oral 2,86 mg/kg. 

Rat : Toxicité aiguë LD50 : oral 10 mg/kg 
intrav. 2,5 mg/kg 

Voir aussi les fiches de données de sécurité 

correspondantes. 

Les indications communiquées, sur nos produits et appareils ainsi 
que sur nos installations et procédés, se basent sur nos travaux 
approfondis de recherches et les expériences que nous avons 
recueillies dans l'application technique. Nous communiquons 
verbalement et par écrit, en toute bonne foi, ces résultats sur la base 
desquels nous n'assumons aucune responsabilité allant au-delà du 
contrat individuel en question; nous nous réservons toutefois le droit 
de procéder à des modifications techniques dans le contexte du 
développement des produits. En outre, notre service des applications 
techniques se tient, sur demande, à la disposition des intéressés 
pour les assister plus avant de ses conseils ainsi que pour coopérer 
à la solution de problèmes qui se présenteraient dans la technique 
de fabrication et d'application. 

Ceci ne dégage toutefois pas l'utilisateur de l'obligation de vérifier 
sous sa propre responsabilité nos indications et recommandations 
avant leur application à ses propres fins d'utilisation. Notamment, pour 
les livraisons à l'étranger, ceci vaut également pour la sauvegarde des 
droits de protection de tiers ainsi que pour les applications et les 
méthodes qui n'ont pas été indiquées expressément par écrit par 
nous-mêmes. Dans le cas d'un dommage, notre responsabilité se 

limite à des prestations d'indemnisation de la même ampleur que celle 
que prévoient nos conditions générales de vente et de livraison pour 
les défauts de qualité. 

Umicore Galvanotechnik GmbH 
Postfach 12 40 • D-73502 Schwäbisch-Gmünd 

Hausanschrift 

Klarenbergstraße 53-79 • D- 73525 Schwäbisch-

Gmünd Deutschland 

Telefon +49 7171 607-01 • Telefax +49 7171 607-

288 e-mail : galvano@eu.umicore.com 

www.umicore-galvano.com 

Umicore Galvanotechnique 

Umicore Marketing Services France 

2 rue Louis Armand 

F-92607 Asnières Cedex 

Téléphone +33 (0)1 41 11 60 61 

Télécopie + 33(0)1 41 11 60 65 

e-mail : galvano.france@eu.umicore.com 

 

Indications concernant 
Tableau de 

corrections: 

Méthode 
d'analyse: 

Fiches de 
données de 
sécurité: 

séparément sur demande 

séparément sur demande 

Expédition systématique lors de la 
première livraison, ensuite envoi à 
chaque modification. 
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